200 Tonnen prazise eingesetzt

26 technoplus-Mitar-
beiter entwickelnund
fertigen fir Kunden aus
ganz Europa, wie etwa
BMW.

AM STANDORT in Lauterach
werden hochprazise Stanz-
werkzeuge fiir die rationel-
le Fertigung von Blechrteilen
(Beschldge, Automobilteile,
Leuchten, etc.) entwickelt und
hergestellt.

Schrittweise zum Produkt

Beim Stanzen wird ein fla-
ches Blech von einer Blech-
rolle (Coil) abgewickelt und in
mehreren Schritten durch ein
Werkzeug transportiert. Das

Werkzeugoberteil bewegt sich
auf und ab. Dabei wird das
Blech schrittweise geschnit-
ten, gezogen, gebogen oder
verformt, sodass schlussend-
lich das gewiinschte Blechteil
entsteht.

Der letzte Arbeitsschritt trennt
das Produkt vom Streifen.
Dies alles geschieht mit hoher
Kraft und Geschwindigkeir.
Bei technoplus werden Ma-
schinen mit bis zu 200 Tonnen
Presskraft eingesetzr.

Erfahrung als Erfolgsfaktor

Geschéftsfithrer Ing. Michael
Mathis erkldart das Erfolgs-
rezept von technoplus: ,.Wir
verfiigen {tber das notige
Know-how und die jahre-

lange Erfahrung, die fiir die
Konstruktion und Fertigung
der Werkzeuge -erforderlich
sind. Auflerdem bieten wir un-
seren Kunden die Wartung der
Werkzeuge durch speziell ge-
schulte Werkzeugmacher und
die Fertigung der Stanzteile
auf unseren Stanzmaschinen
an.”

Weltweiter Einsatz

Ein Beispiel fiir ein erfolgrei-
ches Produkt von technoplus
ist die Auffenhiilse eines Elek-
troniksteckers (Riickfahrsen-
sorik BMW). Das Werkzeug zur
Fertigung des Bauteils wurde
von technoplus entwickelt
und gebaut. Der Kunde produ-
ziert damit in Singapur.

Ing. Michael Mathis mit einem Stanzstreifen fir eine Beleuchtungshalte-
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